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Instrukcja wygrzewania wydrukow z HD PLA Fiberlogy

1. Wydrukuj swoéj projekt.
e Zalecana temperatura druku: 200°C - 220°C
e Zalecana temperatura stotu: 50°C - 70°C (podgrzewanie nie jest wymagane w przypadku
uzywania podktadek zwiekszajacych adhezje). W przypadku drukowania na szklanym
stole zaleca sie dodatkowo uzycie srodkéw polepszajacych adhezje.

2. Gotowy wydruk, wraz z supportem oraz raftem, umies¢ na ptaskiej powierzchni, ktérg pozniej

wtozysz do komory grzewczej lub piekarnika (idealna bytaby perforowana ptytka z materiatu
stabo przewodzacego ciepto np. z drewna, ktéra pozwoli na rownomierne omywanie wydruku
cieptym powietrzem réwniez od spodu).
UWAGA: Nie nalezy umieszcza¢ wydruku bezposrednio na metalowej kratce z piekarnika. Moze
to grozi¢ zmiang geometrii wydruku. Dopuszcza sie umieszczenie wydruku na podktadkach
dystansujacych/izolujacych wydruk od kratki. Wazne zeby byty z materiatu stabo przewodzacego
ciepto (np. drewno, karton).

3. Umies¢ wydruk w zimnym piekarniku tak, aby byt rowno oddalony od grzatek. Wtacz grzanie
oraz termoobieg.

4. Nagrzewaj piekarnik stopniowo do 80°C.

5. Wygrzewaj wydruk w 80°C przez ok. 15 minut.

UWAGA: Temperatura w komorze musi by¢ precyzyjnie utrzymywana. Z racji tego, ze termostaty
w piekarnikach domowych sg mato precyzyjne, zaleca sie mierzenie temperatury dodatkowym
termometrem cyfrowym z sonda, ktérg mozna umiesci¢ wewnatrz komory piekarnika. Nalezy
bezwzglednie pilnowa¢ wydruku i temperatury w trakcie procesu wygrzewania. W przypadku
masywnych wydrukéw, mozna stopniowo podnosi¢ temperature do 120°C lub nalezy wydtuzyc¢
czas wygrzewania.

6. Po skonczonym wygrzewaniu, wyciagnij wydruk z piekarnika, nie dotykajac go.
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7. Po ostygnieciu usun supporty oraz raft i ciesz sie wydrukiem o wtasciwosciach zblizonych do
ABS. Po poprawnie przeprowadzonym procesie wygrzewania, wydruk zyskuje stabilnos¢
temperaturowg nawet do 140°C i mozna go tatwo obrabia¢ mechanicznie

WAZNE!

1. Nie zalecamy wygrzewania produktéw o cienkich Scianach oraz szeroko rozciggnietej geometrii bez

zastosowania zadnych supportéw.

2. Nalezy sie upewnié, ze odczyt temperatury w piekarniku pokazuje rzeczywista temperature.

3. Kurczenie sie podczas procesu wygrzewania jest zjawiskiem naturalnym. Niestety, nie mozna tego

uniknaé¢ w zwiazku ze zmiana zewnetrznej struktury materiatéw podczas przebiegajacego procesu,

podobnie jak w przypadku hartowania stali. Stopien kurczenia sie zalezy od stopnia uzytego

wypetnienia. Im wieksze wypetnienie, tym mniejszy winien by¢ skurcz. Nalezy eksperymentalnie

ustalaé skale procesu wygrzewania aby osiagna¢ pozadane wymiary.

4. Nalezy zawsze przeprowadzi¢ test na probnym wydruku przed wygrzewaniem docelowego produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan i watpliwosci, prosimy o kontakt z nami

office@fiberlogy.com
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